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PiROSIG

Lackarbeiten

Akku-Airless ULTRA HH Airless-Spritzgerta GX FF Spritzgerat FinishPro
HVLP 9.5

FinishPro Il 395 ST MAX 11 395 PC Pro Stand
Luftunterstitztes Airless

Legende

Lackverarbeitung Wohnungsbau ! Tiefgaragen und grosse Baustellen
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PiROSIG

Dispersionsarbeiten

ULTRA MAX 11 1095

Standard

i

; ' 3

Spachtelarbeiten

MARK V MAX Standard MARK X MAX Spachtelspritzgerat
Procontractor APX 8200

{; GRACO



PiROSIG

Inbetriebnahme

Scannen Sie den QR-Code und gelangen Sie zum Video
auf unserem YouTube Kanal.

Oder schauen Sie sich das Video unter www.pirosig.ch
.Uber uns”/ . Produktinfos / Anleitungen” an.

Scan me

Reinigung

Scannen Sie den QR-Code und gelangen Sie zum Video
auf unserem YouTube Kanal.

Oder schauen Sie sich das Video unter www.pirosig.ch
,Uber uns”/ ,Produktinfos / Anleitungen” an.

Fehlerbehebung

Scannen Sie den QR-Code und gelangen Sie zum Video
auf unserem YouTube Kanal.

Oder schauen Sie sich das Video unter www.pirosig.ch
,Uber uns”/ ,Produktinfos / Anleitungen” an.

Scan me

! ACHTUNG !

Diese Vorgehensweise gilt fir Reinigungsfliissigkeiten und Farben auf Wasserbasis. Fiir [6semittelhaltige Farben
und Reinigungsfliissigkeiten miissen Sie unbedingt die Sicherheitshinweise fiir Feuer- und Explosionsgefahr in der
Anleitung lesen!

* Fir nahere Angaben beachten Sie bitte die Bedienungsanleitung die dem Gerat beiliegt.
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PiROSIG
Pistole und Zubehor

Richtiges einsetzten der Dise

|
Spritzpistole RAC X i\%
86304

Pistolenfilter grob schwarz
60 mesch, fiir Dispersion
86304/1

Pistolenfilter fein blau
100 mesch, fiir Lacke
86304/2
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PiROSIG

Disen und Dilisenschutz

’ Spritzkopf blau,

Passt zu den Disen:
PAA blau, WR blau, FFLP grin, HDA braun

Art-Nr.: 86316

FFLP 310 (86309/310)

PAA Disen + WR Disen, blau zum Spritzen von Dispersion

Sprihstrahl von 15-45¢m: PAA Art-Nr.: 86315/...

Unsere Bestsellers:
PAA 621 (86315/621)

FFLP Dise, grin zum Spritzen von Lacke
Art-Nr.: 86309/...
Unsere Bestsellers:
FFLP 308 (86309/308)
| & |
= |

Sprihstrahl 60cm: WR Art-Nr.: 86345/...

Unsere Bestsellers:

WA 1231 (86345/1231)

HDA Disen, braun zum Auftragen von Spachtel
? Art-Nr.: 86413/...

Bei fragen zur Wahl der richtige Dise oder zur
Anwedung erreichen Sie uns unter 041 921 87 87.
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PiROSIG

Diisen und Diisenschutz

1. DUSENKUNDE
Die Pumpe erzeugt Die Dilse bestimmt:
* Material Flug - * Den Spitzwinkel
* Material Druck + [as Spritzvolumen

Schlauch

-

Die Dilsengrife bestimmt, wie schwer
die Pumpe arbeiten muss

2. DIE BEDEUTUNG DER ZAHLEN
(Alle Didsenspezifikationen getten bei einem Abstand von 30 cm von der Oberfidcha)

1

Die erste Zah! stetit fiir den Winkel, z. B. 5 = 50° ()

Dig 2. und 3. Stelle gibt die GriBe der Offnung an, 2. B. 17 = 0,017 Zoll (0,043 cm)

(") Multipliziert man die erste Zahl mit 5, ernalt man die tatséchliche Spritzblidbreite, wenn in eirem Abstand von 30 cm zur
Oberfidche gespritzt wird, 2. B, 5 x 5 =25 cm,

3. EINSTELLUNGEN FUR DIE RICHTIGE DIJSE
Grundreget: Beim Diiserwechsel missen die Einstellungen fireinen neuen Spritzwinkel und eine neue Diisengrie ZUSAMMEN vorgenomrmen werden, z, B, 517 - > 619

PROBLEM —_— LOSUNGEN

Zu viel Farbe? 1. DiisangriBe reduzieren n
|E
50° 2
&

& 0.013" = 0.7 |pm .

b =
2. Spritzwinkel vergroBem

0.017* = 1.17 lpm m} o [ (B

Nicht genug Farbe?

T

0.017" = 1.17 lpm

25cm

| A e e

1. Dilsengrae vergroBemn

0.021" = 1.8 Ipm

Ziem

v

2. Spritzwinkel verkleinarn

Cmo
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PiROSIG

Geratefilter
schwarz
60mesch

86369/60

oder 86370/60 7\

In dieser Reihenfolge
zusammensetzten

Ansaudfilter

86367/...
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PiROSIG

Zubehor und Verbrauchsmaterial

Pistolenfilter grob schwarz

fiir Dispersion Ansaugfilter 3/4", 695 Art-Nr.: 86367/1

40 mesch Art-Nr.: 86304/1 Ansaugfilter 17, 795, 1095 Art-Nr.: 86367/2
) ] ) Ansaugfilter 1", Mark V. Art-Nr.: 86367/3

Pistolenfilter fein blau Ansaugfilter ST MAX 395/495  Nr.: 86367/4

fir Lacke

100 mesch Art-Nr.: 86304/2

Geratefilter zu 695/795/1095/MarkV
Art-Nr.: 86369/60

Farbschlauch 1/4" Anschluss

Geratefilter zu ST MAX 395/495 15m Art-Nr.: 86301/15
Art-Nr.: 86370/60 20m Art-Nr.: 86301/20
30m Art-Nr.: 86301/30
15m, 3/8" Art-Nr.: 86302/15
7.5m, 3/16" Art-Nr.: 86280/2
Hopper 951 zu
MARKV
Material- :
Behalter fiir i"'{i“_ _,;%_f},
Farbe und CleanShot Stabpistole
Spachtel gerade, 90cm kpl. Art-Nr.: 86305
Art-Nr.: 86298/1 gerade, 180cm, kpl Art-Nr.: 86305/180

Jetroller 250mm, mit Inline Pistole
Inkl. Disenverlangerung, CleanShot, RAC X, \ P
Art-Nr.: 86310 ®



PiROSIG

Elektrische Probleme

anzeige

Spritzgerate-
Funktion

Hinweis

Massnahme

3000 pSi Zeigt hohen Falsches Entliftungsventil 6ffnen,. Einen gut funktionierenden
Druck an, wenn | Drucksignal zur | Sensor anstelle des Spritzgeratesensors anschliessen.
210 bar das Entliftungs- | Steuerung Das Spritzgerat auf ON-stellen. Wenn das Spritgerat lauft,
21 MPa ventil offen ist den Sensor austauschen. Wenn das Spritzgerat nicht lguft,
und kein Druck die Steuerkarte austauschen.
im Spritzgerat
vorhanden ist
E=02 Spritzgerat geht | Die Steuerkarte | 1. Materialpfad auf Verstopfungen untersuchen (z. B. ver-
ti6316a aus empfangt ein zu | stopfte Filter)
hohes Drucksig- | 5. Entliftungsventil und Pistole 6ffnen, falls Gerat im
nal vom Sgnsor. AutoClean-Modus.
Eventuell ist der . . . .
Sensor bescha- 3. Airless-Materialspritzschlauch ohne Metalllitze ver-
digt oder der wenden, mindestens 1/4 in. x 50 ft. Kleinere Schlduche
Materialfluss oder Schlduche mit Metalllitze kdnnen zu Druckspitzen
wird behindert, | fthren.
4. Drucksensor austauschen, falls der Materialpfad nicht
verstopft ist und ein richtiger Schlauch verwendet wird.
E=03 Spritzgerat geht | Sensorfehler 1. Drucksensorverbindungen tberpriifen.
ti6317a aus oder Sensoran- | 5 prycksensorstecker abziehen und wieder anschliessen,
schlussfehler um sicherzustellen, dass die Verbindungen zur Steuer-
karte in Ordnung ist. Kontrollieren ob die Sensorkontakte
in Ordnung sind.
3. Entluftungsventil 6ffnen. Einen gut funktionierenden
Sensor anstelle des Spritzgerdtsensors anschliessen. Das
Spritzgerat auf ON stellen. Wenn das spritzgerat lauft, den
Sensor austauschen. Wenn das Spritzgerat nicht lauft, die
Steuerkarte austauschen.
E=05 Spritzgerat geht | Eventuell 1. Motoranschlisse lberprifen.
ti6318a aus Pumpe oder An- | 9 prijfen, ob Pumpenantriebsstrang blockiert oder fest-
trieb bl}ock|ert. gefressen ist,
Kann sich um N . )
einen Fehler an | 3- Wenn alle Motoranschlisse in Ordnung sind und
Motoranschluss | Pumpe/Antriebsstrang nicht blockiert sind, Motorlifter
oder Verdrah- um 1/4 Umdrehung drehen. Spritzgerat neu starten. Wenn
tung handeln. Spritgerat lduft, Steuerkarte austauschen. Ist dies nicht
der Fall, Motor austauschen.
E=06 Spritzgerat geht | Motor ist zu 1. Alle Leitungsanschliisse vom Motor zur Steuerkarte
ti6319a aus heiss oder Gberpriifen.
schlechter 2. Wenn die Anschliisse in Ordnung sind, das Spritzgerat
Gerate- abkihlen lassen. Wenn das Spritzgerat dann lauft, muss
anschlussvom | ie Ursache in der Uberhitzung behoben werden. Das
Motor/Klemme Spritzgerat an einem kiihleren Ort mit guter Beliiftung
abstellen. Darauf achten, dass der Motorlufteinlass nicht
blockiert ist.
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Digital-
anzeige

Spritzgerate-
Funktion

Hinweis

PiROSIG

Elektrische Probleme

Massnahme

E=07 Spritzgerat geht | Wahrend des Dieser Fehler tritt nur im Spil-Timermodus auf.
ti6320a aus synchronisier- 1. Darauf achten, dass Entliiftungsventil und Pistole offen
ten Spilzyklus sind.
wurden 2000 psi . .
liberschritten 2'. Prifen, ob Vgrstopfungen vorhanden sind oder der
Filter verstopft ist.
E=08 Spritzgerta geht | zu wenig Strom | Uberpriifen Sie den Stromzufluss und alle Kabel und
aus Stecker.
E=09 Spritzgerat geht | Motorsensor- Darauf achten, dass der Motorsensor (Messwandler) an
ti7461a aus fehler der Steuerkarte angeschlossen ist und die Verdrahtung
auf Schaden uberpriifen.
E=10 Spritzgerdt geht | Zu hohe Steuer- | 1. Darauf achten, dass der Motorlufteinlass nicht blockiert
ti7462a aus kartentempe- ist.
ratur 2. Darauf achten, dass die Steuerkarte richtig an der
Rickplatte angeschlossen ist und dass an den elektri-
schen Komponenten Warmeleitpaste aufgetragen wurde.
E=11 Spritzgerat geht | Zu hohe Motor- | Auf beschadigte Zahnrader oder geloste Pumpe tber-
ti7463a aus drehzahl prifen.
E=12 Spritzgerat geht | Hoher Strom- 1. Priifen, ob Pumpe oder Antriebsstrang blockiert oder
ti7464a aus bedarf festgefressen sind.
2. Auf mdgliche Kurzschliisse in der Verdrahtung Gber-
prifen.
3. Druckleistung lberpriifen und Sensor austauschen,
wenn der Druck zu hoch ist.
E=13 Spritzgerat lauft | Kein Modell Die Identitatswiderstande der Steuerkarte miissen den
ti7466aa nicht an. gewahlt Modelltyp richtig darstellen, siehe Teilehandbuch 311362,
311363 oder 311364.
EMPTY Spritzgerat geht | EMPTY auf der 1. Uberpriifen, ob kein Material vorhanden, das Einlass-
tib342a aus Digitalanzeige sieb verstopft, die Pumpe defekt oder eine Undichtigkeit

bedeutet einen

Materialverlust

zur Pumpe oder
einen schweren
Druckverlust

vorhanden ist. Den Druckreglerknopf auf Null stellen, um
das Spritzgerdt neu zu starten.

2. Die WatchDog-Funktion (W-DOG) kann deaktiviert
werden. WatchDog-Schalter auf OFF stellen.

*Fehlercodes erscheinen auch auf der Steuertafel als
blinkende griine LED. Die LED ist eine Alternative zu
den digitalen Mitteilungen.

1. Die zwei Schrauben (71) l6sen und den Deckel (130)
nach unten klappen.
2. Motor starten. Die Blinkimpulse stimmen mit den
Fehlercodes (E=0X] tberein.

Nach einem Fehler diese Schritte ausfiihren, um das
Spritzgerat neu zu starten.

1. Fehler beheben

2. Spritzgerat ausschalten.
3. Spritzgerat einschalten
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GRACO

www.PIROSIG.ch

Pirosig AG Pirosig AG Pirosig AG

Allmendstrasse 16 Seftigenstrasse 41 Abholshop

6210 Sursee 3007 Bern Buechstrasse 27
8645 Jona

T 041 92187 87 T 0313707373

F 0419219073 F 0313707374

infodpirosig.ch bern(@pirosig.ch



